W [SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3
ZAMANLAYICILAR

S7-1200°de, 4 farkhi zamanlayici vardir.

1. Timer Pals: (TP): Girise (IN) gelen sinyalle beraber cikis (Q) «1» olur.

Ayarlanan sure (PT) sonunda cikis (Q) «0» olur. Ayarlanan stire (PT) dolmadan, giris
(IN) sinyalinin kesilmesi ve geri gelmesi sayma suresini etkilemez.
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2. Timer On Delay: (TON): Cekmede gecikme-Diz ZR

Girise (IN) sinyal geldiginde, sayma stiresi (PT) baslar. Siire doldugunda —-giris sinyali
kesilene kadar-- cikis (Q) «1» olur. Sure dolmadan giris sinyali kesilirse sayma suresi
sifirlanir.
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3. Timer Off Delay: (TOF): Birakmada gecikme-Ters ZR

Girise (IN) gelen sinyalle beraber cikis (Q) «1» olur. Girise (IN) gelen sinyal kesildiginde
sayma suresi (PT) baslar. Siire doldugunda cikis (Q) «0» olur. Siire dolmadan giris
sinyali yeniden gelirse cikista degisiklik olmaz (yani, «1»dir) .

Kosul IN l
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4.Retentive-Timer On Delay : (TONR):

Toplamalh-Cekmede Gecikmeli ZR: Girise (IN) gelen sinyalle beraber sayma
suresi (PT) baslar. Siire doldugunda cikis (Q) «1» olur. Girise (IN) gelen sinyal, siire
dolmadan kesildiginde sure bellekte saklanir. Girise (IN) sinyal tekrar geldiginde,
bellekteki siirenin lizerine sayar ve sayma suresi (PT) doldugunda cikis (Q) «1» olur. Bu
tiir zamanlayicilarda, cikisin «0>» olmasi, RESET sinyali ile miimkiindiir.

Kosul

Reset

Sure
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Verilen PLC baglantisina gore asagidaki sartlar saglayan PLC programini yaziniz;

Start butonuna bastiktan 10 sn sonra (elimizi ceksek de)
Q0.0 cikisindaki motor calissin.
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UYGULAMA 2

Odev:
Ayni devreyi, SET-RESET komutlarini
kullanarak kurup, calistiriniz.

« Start butonuna bastiktan 10 sn sonra

(elimizi ceksek de) Q0.0 cikisindaki motor
calissin.»
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% SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

UYGULAMA 3

Start butonuna basip, elimizi cektikten
10 sn sonra, Q0.0 cikisindaki motoru
calistiran devreyi, SET-RESE]
komutlarini kullanarak kurup,
calistiriniz.
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5 SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

UYGULAMA 4

Start butonuna basip, elimizi ¢ektikten
10 sn sonra Q0.0 cikisindaki motoru

calistiran devreyi, (SET-RESET

kullanmadan) kurup, calistiriniz.
PLC tags

Mame Tag table
<l START Default tag table
4 MOTORT Default tag table
< 5TOF Default tag table
<1 MERKER Default tag table

4l Negatif Default tag table
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Verilen PLC baglantisina gore asagidaki sartlari saglayan PLC programi yaziniz;

2 sn araliklarla Q0.0’1 flagbr yaptiran program

oo _r— 1

2snf 2sn 2sn 2sn 2sn 2sn 2sn 2sn 2sn 2sn

Q0.0
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5 SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

UYGULAMA 6

ODEV:

Starta basildiginda motor hemen calisacak, 10
sn. sonra duracak. Durduktan 5 sn. sonra tekrar
calisacak, 10 sn sonra tekrar duracak...

Stop butonu sistemi durduracak.

GEREKLI ELEMANLAR:
START: 10.0

STOP: 10.1

MOTOR: Q0.0

ZR1

ZR2
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Verilen PLC baglantisina gore asagidaki sartlar saglayan PLC programi yaziniz;

'OO_I_'—I_

QO 0 3sn 3sn 3sn 3sn
Q0.1 —

Elsn
Q0.2
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i SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

UYGULAMA 7-2

Onceki devreyi «Rdle Tipi» zaman ro6leler;
kullanarak kurunuz.

BAYRAM OZUTURK 19


http://www.plckursuizmir.net/wp-content/uploads/2012/03/S712001.jpg

» 5 SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 7-2

Onceki uygulamalarda kullandigimiz
zaman roleleri «kkompakt» zaman rolesi idi.
TIA PORTAL’da ayrica «role tipi» zaman
roleleri de vardir.

Data Block’lar olmadan zaman roleler!
kullanilamaz. Kompakt role kullanirken
Isletim sistemimiz DB’u otomatik olarak
acar, Role tipi kullanirken acmaz.

Role tipi ZR kullanmadan once DB
olusturmak gerekmektedir.
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CEVAP 7-2

Bu Data Block olusturma islemi icin once
«Program Blocks» altinda bulunan

«Add New Block» acllir.

[l PLC_1 [CPU 1214C DC/DC/DC]
HT Device configuration

.| Online & diagnostics
- =_ Frogram blocks 9
il'i Add new block ‘

48 Main [OB1]
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CEVAP 7-2
Burada DB (Data Block) secilir/

BURAYA TIKLA....

R

Data block

Mare...

b Additional information

[w] Add new and open

tiklanir.
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CEVAP 7-2
Burada; e 2 ~ 2. iSiM VER

ZAMAN ROLES] 1

[E IEC_TIMER

1- Type kisminda
IEC_TIMER secilir,

tandard

MER'l sec...

-compatible with 57-3
1-1EC_Ti

2- Name kismina

s} are data areas in the program that contain user data.

«ZR 1» yazilr.

3- «OK» tiklanir ve 3- "OK" Tikla....

Data block
hdore...

data block (DB) T

[w] Add new and open

olusturulur.
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 7-2

Devremizde kullanacagimiz (role tipi)
4 zaman rolesi icin 4 ayri Data Block
olusturmak gerekmektedir.

g Program blocks
B Add new block
38 Main [OB1]
* 5 System blocks
+ - Program resources
@ ZAMAN ROLESI 1 [DB1]
@ ZAMAN ROLES| 2 [DB2]
@ ZAMAN ROLES| 3 [DB3]
@ ZAMAN ROLES! 4 [DB4]

[ __w Technology objects

b L External source files
L FLC tags

%5 Show all tags

PLC tags
Mame Tag table Data type Address
<00 START Defaulttag table [+ | Bool 15
0 LAMBA 1 Default tag table Bool %:00.0
40 LAMBAZ Default tag table Bool 001
<4 LAMBA 3 Default tag table Bool %002
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CEVAP 7-2
Data Block olusturduktan sonra devremize

ekledigimiz Role Tipi zaman rolesinin ust
kismina DB numarasini ve alt kismina da
sureyi yazmamiz gerekir. Bu sure en fazla;

(T#24d 20h 31m 23s 648ms)

ve en az 1 MmS olabilir.

"ZAMAN ROLESI %DB1
4".Q "ZAMAN ROLESI 1°

| |/| —  { TON }~
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Verilen PLC baglantisina gore asagidaki sartlar saglayan PLC programini yaziniz;
Ug adet lambanin 1sn araliklarla flasér seklinde yanmasini saglayan program, Stop sistemi durduracak.
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Verilen PLC baglantisina gore asagidaki sartlar saglayan PLC programini yaziniz;
Ug adet lambanin 1sn araliklarla flasér seklinde yanmasini saglayan program, Stop sistemi durduracak.
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Verilen PLC baglantisina gore asagidaki sartlar saglayan PLC programini yaziniz;

Start butonuna basinca motor hemen calisacak, 15 sn
sonra kendiliginden duracak, stop hemen durduracak.
SET-RESET ile...
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Verilen PLC baglantisina gore asagidaki sartlari saglayan PLC programini yaziniz;
Starta basildiktan 15 sn sonra motor calisacak, 15 sn. calisip
duracak. Durduktan 15 sn. sonra tekrar calisacak
Stop butonu sistemi durduracak.
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Start butonuna basildiktan;

10 sn. sonra 1. motor calisacak,

20 sn. sonra 2. motor calisacak.

30 sn. sonra 1. motor duracak,

40 sn sonra 2. motor duracak,

50 sn sonra 1. motor tekrar calisacak ve sistem devam edecek...
Stop butonu sistemi hemen durduracak.
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ki

« |5 Frogram blocks
il" Add new block
3 Main [OB1]
w = System blocks
Program rescurces
@ ZAMAN ROLESI 1 [DB1]
AMAN ROLES| 2 [DB2]
@ ZAMAN ROLES| 3 [DB3]
@ ZAMAN ROLES| 4 [DB4]
» L Technology objects

k External source files
PLC tags
Marmne Taqg table Data type Address
START Default tag table Bool %10.0
MOTOR 1 Default tag table Bool %0Q0.0
MOTOR 2 Default tag table Bool %0Q0.1
STOP Default tag table Bool %101

MERKER Default tag table Bool %MO.0
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Starta basildiktan 10 sn sonra;
1. motor duracak, (hemen calisiyor.)

2. motor calismaya baslayacaktir.
Stop butonu sistemi durduracak.
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Not: Bu yontem kisa siireli ac-kapa durumlarinda dogru
sonuc vermez, (TP siiresi sifirlanmiyor) yani sakincahdir.
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" ISIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 13-2

Network 1:

W0 1 MO0
LRTOP : "MERKER"

] | ] | I 1
11 11 LI

MO0 ®DB1
"MERKER" "ZAMAN ROLESI 17

] | i
| I ‘TE'N

%000
"MERKER" "MOTOR 2° "MOTOR 1°

Network 3:

%MO_0 ‘ZAMAM ROLESI W01
"MERKEF .0 'MOTOR 27
|
|
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

UYGULAMA 14

10.7 10.6 10.510.4 10.3 10.2 10.1 10.0

Q0.7 Q0.6 Q0.5 Q0.4 Q0.3 Q0.2 Q0.1 Q0.0

Start butonuna basildiginda 1. Motor hemen, 60 sh sonra
da 2. motor calisacaktir. 2. Motor 75 sn calistiktan sonra
1. Motor ile beraber duracaktir. 1. Motorun asiri akim
rolesi (T1) veya 2. Motorun asiri akim rolesi (T2)
attiginda biitiin sistem duracaktir.

Stop butonu her zaman sistemi durduracaktir.
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 14

[ PLC_1 [CPU 1214C DC/DCIDC] '. Name Tag table Data type Address
IIY Device configuration |4 START Defaulttag table  Bool %100
% Online & diagnastics 2 40 MOTOR Defaulttag table  Bool %Q0.0

':I:- Fragram blocks 3 40 MOTOR2 Defaulttag table  Bool %00.1

i'*i Add new block L4 STOP Defaulttag table  Bool %10.1

4 Main [OB1] B E 0 MERKER Defaulttag table  Bool %0 0

* . System blocks 5 <0 TERMIK 1 Defaulttag table  Bool %10.2

¥ - Program resources L7 <@ TERMIK2 Defaulttag table  Bool %103
§ ZAMAN ROLESI 1[DB1]
@ ZAMAN ROLESI 2 [DB2]
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 14

Network 1:

W01 _ ’."'a'ID__S "ZAMAN ROLESI W00
"STOP® "TERMIK 1" "TERMIK 2" "qQ "MERKER"

| | | | /1 { )

0.0
*MERKER"

Metwork 2:

::-':I".-ﬂ 00 D:ﬂ 00
*MERKER® "MOTOR 1"

] | { 1
11 Lt !

WDB1
"ZAMAM ROLESI 17

{ TON —

"ZAMAM ROLES| W01
*MERKER" 1".Q "MOTOR 2°

] 1 ] 1 I 1
| | 1 1 L |

DB 2
"ZAMAN ROLESI 27

TOM
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5 SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

UYGULAMA 15

Uc fazli asenkron motor periyodik olarak ileri ve geri
yonde asagidaki esaslara gore calistirilacaktir:

Start butonuna basildiginda motor ileri yonde calisacaktir.
60 sn sonra motor otomatik olarak duracaktir.

15 sn bekledikten sonra geri yonde calisacaktir.

60 sn geri yonde calistiktan sonra motor duracaktir.

15 sn bekledikten sonra yeniden ileri yonde calisacaktir.

Islem periyodik olarak stop butonuna basincaya kadar
devam edecektir.

Devir yonii degistirmede kilitleme
uygulanacaktir.
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7 |SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

UYGULAMA 15

PLC Dis Devre Baglantilari

+24V

START

10.7 10.6 10.510.4 10.3 10.2 10.1 10.0

Q0.7 Q0.6 Q0.5 Q0.4 Q0.3 Q0.2 Q0.1 Q0.0

Systern blocks Marne Tag table Data type

- 'rog ces 1 <4 START Default tag table Bool
2 <0 MOTOR ILERI Yefi ble Bool
g <40 MOTOR GERI lefa u][= Boaol
<l STOP =3 ole Boal
<1 MERKER Default tag table %000
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP

Network 1:

0.1 ™00
"STOP" "MERKER'
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0.0

| | | 1
"MERKER' A 7 v

YDR3
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[_ TON }—|
UM0.0 "ZAMANROLESI  “ZAMAN ROLESI 9001 “00.0 s
“IERKER" 0 10 "MOTOR GERI” "MOTORILERI"

| /1 A 7 -

e “ZAMAN ROLES! -
: 3‘. L '|I | ‘. L]
*ZAMEN ROLES| 1 Q ZAMAN ROLES! 4

i

T#HIM i

"ZAMAN ROLESI %DB2
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 15-2

Network 2:

< U0 0
“MERKER" Network 4:

0.0
"MERKER"

Network 3:

W00
"MERKER"

YONTEM 2: SET-RESET KOMUTLARI ILE COZUM
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» 5 SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

UYGULAMA 16

Uc fazl iki asenkron motora asagidaki esaslara
gore yol verilecektir.

e Start butonuna bastigimizda her iki motor da
ileri yonde calismaya baslayacaktir.

e 40 sn sonra her iki motor da duracaktir,

e 20 sn sonra her iki motor da ters yonde
calismaya baslayacak,

e 40 sn sonra her iki motor da duracaktir,

e 20 sn sonra her iki motor da ileri yonde
calismaya baslayacak...Sistem devam edecek.

e Stop butonu sistemi durduracaktir.
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7' [SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

UYGULAMA 16

STOP START

+24V

10.7 10.6 10.510.4 10.3 10.2 10.1 10.0

Q0.7 Q0.6 Q0.5 Q0.4 Q0.3 Q0.2 Q0.1 Q0.0

K2-1 fK2-G K1-G

K2-G | K2-1

ov

PLC Dis Devre Baglantilari
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 16

g Program blocks @ Marmne Taq table Data type Address
B ~dd new block ' @l START Default tag table Bool %10.0
3 Main [OB1] A ) 41 MOTOR 1 ILERI Defsulttag table Bool

w |4 Systern blocks @ | ; gl MOTOR 1 GERI Default tag table Bool

Frogram resources W } gl MOTOR 2 ILERI Defaulttag table Boal
@ ZAMAN ROLESI 1 [DB1] D | 5 gl MOTOR 2 GERI Defaulttag table Bool
@ ZAMAN ROLESI 2 [DB2] @ 6 q1 STOF Default tag table Bool
@ ZAMAN ROLESI 3 [DB3] ; i qa MERKER Default tag table Bool
@ ZAMAN ROLESI 4 [DB4] ) '

SET-RESET KOMUTLARINI KULLANINIZ.
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 16
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i SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

UYGULAMA 17

L2 Yanda kisa devreli asenkron
L3 motora Y/A yol verme glg¢
F1F devresi verilmistir. Bir sonraki
sekillerde ise kontaktorli
kontrol devreleri verilmistir.

3~50Hz 380V

KL funsfluns Bu devrenin PLC baglantisini
2 146 ciziniz ve PLC programini
yaziniz

Y/A yol vermede, baslatma
butonuna basildiginda motor
1 13]5 . y
1 ]13]s once Y baglanarak devreye
(3 feveen. K2 girer ve belirli bir stire sonra
6 ticgen baglanarak calismasini

4
-— surdardr.

Stop butonu motoru durdurur.
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

UYGULAMA 17

Y/A Yol Verme Devresi — Dikey Sema

L1

K3 A baglama kontaktorii ile K2 Y baglama
kontaktoriiniin ayni anda devrede kalmasi
sakincali oldugundan, bu iki kontaktoriin ayni
anda devrede olma olasiligina karsi K3
kontaktoru bobin devresine K2 kontaktoru
NK yardimci kontagi ve K2 kontaktorii bobin

devresine K3 kontaktorii NK yardimci kontagi
baglanmstir.
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UYGULAMA 17

Y/A Yol Verme Devresi — Yatay Sema

OTOMATIK YILDIZ {iC GEN YOL VERME

1
E
g

GUC DEVRESI
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= |SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

UYGULAMA 17

S1 SO

2M 10.7 10.6 10.5 10.4 10.3 10.2 10.1 10.0

Q0.7 Q0.6 Q0.5 0.4 0.3 0.2 0.1 Q0.0

+24V
K2

K1: Yol verme
K2: Yildiz
K3: Ucgen

oV

PLC Giris Cikis Baglantilari
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 17/

Network 1:

@0 _2
"START
] |

%00 .0
“K1 KONTAKTORU®

Network 2:

W0.0
“STOP"

A

! 1
l.sl

%000
"K1 KOMTAKTORU®

%0.1
“TERMiK"

1/

MNetwork 3:

%00.0
"K1 KONTAKTORU®
] |

"7 AMAN ROLESI
1"Q

{ RESET_BF H

%Q0.1
"YILDIZ
KONTAKTORU®

| 1

%000
"K1 KONTAKTORU®

"ZAMAN ROLESI

A

WB1
"ZAMAN ROLESI 17

Time

%0 .1
“YILDIZ
KONTAKTORU®

1! I

%00 2
"UCGEN
KONTAKTORU®
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" [SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

UYGULAMA 18

+24V

10.7 10.6 10.510.4 10.3 10.2 10.1 10.0

Q0.7 Q0.6 Q0.5 Q0.4 Q0.3 Q0.2 Q0.1 Q0.0
+24V

ov

Verilen PLC baglantisina gore asagidaki sartlan saglayan PLC programi yaziniz;
Start butonuna 2 sn’lik araliklarla basiimaktadir.

Start butonu, toplam 10 sn aktif oldugunda Q0.0 ¢ikisindaki lamba yansin...
Stop, lambayi sondursun ve sureyi sifirlasin.
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 18

"ZAMAM ROLESI1°

TOMR

Sure toplama islemi oldugu icin TONR zaman r6lesi kullaniimistir.
Bu r6lenin digerlerinden en bulyuk farki topladigi zamanin
sifilanmasi icin «Reset» girisine sahip olmasidir.

Devrenin elektrik kesintilerinden etkilenmemesi icin zaman
rolesinde «Retain» isaretlemesi yapilmistir.
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T [SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3
UYGULAMA 19

ODEV: 6 Kanal yuriiyen isik devresi kurunuz. Start devreyi
calistiracak, stop durduracak acik butonlardir.

PLC tags
MName Tag table Data type
<0 STOP Defaulttag table I
< START Default tag table Bool
<3 MERKER Default tag table Bool
< Lo Default tag table Bool
<o L1 Default tag table Bool
<4 L2 Default tag table Bool
<0 L3 Default tag table Bool

< L4 w [.gl Frogram blocks

il— Add new block
48 Main [OB1]

w = Systern blod
ZR1 [DB1]
ZR2 [DB2]
7R3 [DB3]
ZR4 [DB4]
ZR5 [DES]
ZR6 [DES]
» [ Technology objects

BAYRAM OZUTURK


http://www.plckursuizmir.net/wp-content/uploads/2012/03/S712001.jpg

SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 19

%0.1 W0 .0
"START "MERKER"
{5}

Network 1:

Network 2:

§0 .0 0.0
"STOP *MERKER"

{ i
lRI

Network 4:

OO
“WERKER"
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 19

Network 5:
%M0.0 %00.3
' MERKER" "ZR2".Q L3

—

®DB3

"IR3T

TON MO0
Time "MERKER

L

IN
T#1S —FF

%M0.0
" MERKER"

Network 8:

®M0.0
"MERKER
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% SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

UYGULAMA 20

Starta bastiktan sonra LAMBA1 ve
LAMBAZ bir saniye araliklarla

Flip-Flop seklinde, stop butonuna
basilincaya kadar yanip-sonecektir.

Stop ve Start acik buton,
SET-RESET rolesi ve TON ZR kullanilacak.
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CEVAP 20

Network 1:

Y0 0 00
"START "MERKER"

5 p—

M0 .0
"MERKER"

0.0
"MERKER"

Network 4:

MO0
"MERKER"

MNetwork 5:

MO0
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

UYGULAMA 21

Merdiven Aydinlatma Sisteminin PLC ile Denetimi

Teorik Bilgi:

Bu uygulama merdiven aydinlatma sistemlerini ele almaktadir.
Katlardaki ON (ACIK) butonlari, kontrol iinitesinin 10.0 girisine
baglanmistir. ON (ACIK) push butonuna basildiktan sonra,
1Isitklar 30 saniye siireyle yanar.

Bu siire icerisinde ON (ACIK) push butonuna tekrar basilirsa,
30 saniyelik siire yeniden baslatilir ve boylece 1siklar, 1siklarin
yandigi ilk andan itibaren 30 saniye sonra sonmez.

Gereklil Elemanlar:

Buton (10.0 girisine)
Lamba (Q0.0 cikisina)
Zaman Rolesi
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CEVAP 21

Network 1:

40 0
"BUTON"

Network 2:
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"LAMBA”

Network 3:
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| |
1 |
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% SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

UYGULAMA 22

Bir hamur karistirma makinasinin motoru su
sekilde calisacaktir:

Start butonuna basinca motor sag yone 10 sn.
calisacak, 5 sn duracak, sol yone 10 sn.
calisacak 5 sn duracaktir. Tekrar sag yon 10 sn.
calisacak...

Bu peryodik calisma;

2 dk. sonra kendiliginden,
Motorun termigi attiginda,
Stop butonuna basildiginda duracaktir.

Gerekli PLC devresini kurunuz.
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 22

Default tag table

Mame Data type Address
cTOP Bool %100
START Boaol %l0.1
TERMIK Bool %102
MOTOR SAG Bool %Q0.0
MOTORS0L Bool %01
MERKER Bool Hh0.0

w ¢l Program blocks
i';; Add new block
38 Main [OB1]
w | System blocks
Frogram resources
@ ZR1 [DB1]
@ ZRz [DBZ]
W 2R3 [DB3]
@ ZR4 [DB4]
@ ZRs [DBS]
v [ Technology objects
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 22

Block title: UYG 22- HAMUR MAKIMNAS| PROGRAMI

Network 1:

0 1 W0 0
"START “MERKER'

| | {5 }—

Network 2:

W0 0 W00
"STOP” “MERKER"

/1 (R }—

H0 2
“TERMIK"

Network 1 ve 2
Ladder sema 7 satir olacak...
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I [SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 22

Metwork 3:

“WA0 0 U001 %00 .0
"MERKER" "ZR4" "ZR1™, "MOTOR SOL" "MOTOR SAG'

| | /1

Metwork 4:

MO0
“MERKER®

Network 3ve 4
Ladder sema 7 satir olacak...
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 22

%00.0 0.1
“MERKER' 3 "MOTOR SAG" "MOTORSOL"

| 7

“MERKER'

Network 5 ve 6
Ladder sema 7 satir olacak...

BAYRAM OZUTURK



http://www.plckursuizmir.net/wp-content/uploads/2012/03/S712001.jpg

T |SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 22

Network 6:

“MO0 .0
“MERKER'

Network 7:

MO0
“MERKER'

Network 6 ve 7
Ladder sema 7 satir olacak...
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5 SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

UYGULAMA 23

1.Start 1.Motoru surekli olarak stop
butonuna basincaya kadar, 1 saniye
calistinip 4 saniye durduracaktir.

2.Start 2.Motoru surekli olarak stop
butonuna basincaya kadar, 4 saniye
calistirip 1 saniye durduracaktir.

Gerekli PLC devresini kurunuz.
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

o o ka

PLC tags
Mame
STOP
START 1
START 2
MOTOR 1
MERKER 1
MOTOR 2
MERKER 2

CEVAP 23

Tag table Data type
Default tag table Bool
Default tag table Bool
Default tag table Bool
Default tag table Bool
Default tag table Bool
Default tag table Bool

Default tag table Bool

:.:|:|- Program blocks
i'*i Add new block
3 Main [OB1]

v - ;ru_- tem blocks

Program resources
@ ZR1 [DBE1]
@ ZR2 [DEZ2]
@ ZR3 [DB3]
@ ZR4 [DE4]
_,ﬁ, Techneology objects

BAYRAM OZUTURK

Addresz
Y10.0
%101
T%I0.2
%00.0
S0 0
%001
Yeh0 1

75


http://www.plckursuizmir.net/wp-content/uploads/2012/03/S712001.jpg

" ISIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 23

Block title: UYG 23-2 STARTVE 1 STOP DEVRESI ILE PERYODIK CALISMA

Network 1:

W0 1 W0 .0
“START 1" "MERKER 1"

] | i |
11 1.51'

Network 2:

W0 2 MO0 1
"START 2° "MERKER 2"

| 1 [ 5 )
1 1 151

Network 3:

W0 .0 W0 .0
"STOP "MERKER 1"

|/ { RESET_BF H

-
a“
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 23

Network 4: 1 saniye calisip, 4 saniye duran motor! devresi...

Y00
"MERKER 1" "ZR2° 0 "ZR1°.Q
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"MOTOR 1"

[


http://www.plckursuizmir.net/wp-content/uploads/2012/03/S712001.jpg

SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 23

Network 5: 4 saniye ¢calisip 1 saniye duran motor2 devresi...

01
“MERKER 2" "ZR4".Q "ZR3".Q
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5 SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

UYGULAMA 24

PLC cihazi uzerindeki 5 cikis led’ini
tek tek, sirayla, birer saniye araliklarla
hem ileri yonde hem geri yonde
yakan programi 1 start ve 1 stop
butonu kullanarak yaziniz.
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 24

Default tag table
Mame Data type Address
< 5TOP Bool %l10.0
<10 START Bool %l0.1
MERKER Bool %M0.0

LED 1 Bool %0Q0.0
LED 2 Bool %00.1
LED 3 Boal %002
LED 4 Bool %003
<] LEDS5 Bool %004

Systemn blocks
Program resources
W@ ZR1 [DBZ2]
g ZR2 [DB3]
W ZR3 [DB4]

@ ZR4 [DB5S]
@ ZR5 [DE6]
@ ZR6 [DB7]
@ ZR7 [DBE]
W ZR8 [DBE9]
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CEVAP 24

BAYRAM OZUTURK

A0 0
"MERKER"

A0 0
"MERKER"
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 24

Network 3:

Y0 0
"NMERKER"
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 24

Network 4:

W00
"MERKER"
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 24

Network 5:

0.0
"MERKER'

Network 6:

"IR1°.0

BAYRAM OZUTURK

W00
"LED 1"

—
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CEVAP 24

Metwork 9:
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5 SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

UYGULAMA 25

PLC cihazi uzerindeki 10 cikis led’ini
iIkiserli olarak sirayla, birer saniye
araliklarla hem ileri yonde hem geri
yonde yakan programi 1 start ve 1
stop butonu kullanarak yaziniz.
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Default tag table
Mame
STOP
START
MERKER
LED 1
LED 2
LED 3
LED 4
LED 5
LED &
LED 7
LED &
LED 9
LED 10

SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 25

Data type
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

BAYRAM OZUTURK

:|:|. Program blocks
B Add new block
3 Main [OB1]
* |+ System blocks
Frogram resources
@ ZR1 [DB2]
@ ZR2 [DB3]

@ ZR3 [DB4]
@ ZR4 [DB5]
@ ZR5 [DE6]
@ ZR6 [DE7]
@ ZR7 [DEB]
@ ZR8 [DEY]
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 25

» Block title: UYG 25- ikiserli, sirayla, ileri-geri tiim ledlerin yanmas)
- Network 1:

0 1 A0 0
"CTART "MERKER"

Network 2:

o0 0 A0 O
“CTOP" "MERKER"

— (R}

BAYRAM OZUTURK 88


http://www.plckursuizmir.net/wp-content/uploads/2012/03/S712001.jpg
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CEVAP 25

Network 3:

VA0 .0
"IMERKER"
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CEVAP 25

Network 4:

W0 0
"MERKER"

BAYRAM OZUTURK
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 25

Network 5:

“WMO0.0
"MERKER"

Network 6:

"ZR1°.Q

BAYRAM OZUTURK
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-3

CEVAP 25

MNetwork 7:

"ZRZ* 0

BAYRAM OZUTURK

"LED 10"

—
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UYGULAMA 26

BAYRAM OZUTURK
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