" ISIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

UYGULAMA 1

Mihirleme Elemanlan:

Miihirlemenin baslayacadi bir bitlik adres yazilir

Baslangi¢ adresi dahil muhtrlenecek adres adedi

Resetlemenin baglayacadi bir bitlik adres yazilir

Baslangi¢ adresi dahil resetlenecek adres adedi
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BAYRAM OZUTURK

Verilen PLC
baglantisina gore;

S0 anahtarina
basildiginda Q0.0" set
eden, S1 anahtarina
basildiginda Q0.0"
reset eden PLC
programini yaziniz
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Iki butona birden basilirsa, program RESET adirlikli olarak calistr.
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10.0 butonuna basilirsa, Q0.0’dan baslamak Uzere ilk (5) cikis «LOJIK 1 « olur.
10.1 butonuna basilirsa, Q0.0’dan baslamak Uzere ilk (5) cikis «LOJIK 0 « olur.
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Verilen PLC baglantisina ve asagida istenilenlere gére PLC programini yaziniz:

SO anahtarina basildiginda ilk 6 cikis set olsun (Q0.0 - Q0.1 - ... - Q0.5)

S1 anahtarina basildiginda ilk iki cikis reset olsun (Q0.0 - Q0.1)

S2 anahtarina basildiginda son (g cikis reset olsun (Q0.3 - Q0.4 — Q0.5)

S3 anahtarina basildiginda tim set olan cikislar resetlensin (Q0.0-Q0.1-...-Q0.5)
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Verilen PLC baglantisina gore asadidaki sartlari saglayan PLC programi yaziniz;

» START butonuna basildiginda M1 motoru hemen calisacak ve bant ileri olarak
hareket etmeye baslayacaktir.

» Parca S1’e dokundugunda bant duracak ve ters yonde hareket etmeye baslayacaktir.

-Parca S2'ye dokundugunda tekrar durup ileri yonde calismaya baslayacaktir.

-Stop butonuna basildiginda calisma duracaktir.
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Bu tip devrelerde motorun ileri veya geri yon hareketi
sirasinda elektrik kesilip-geri geldiginde, motorun
calismasina kaldigi yerden devam etmesi istenir. Oysa
Cevap 3-3 devresinde bu kosul saglanmamakta ve devre
kesinti sonrasi start butonuna basmamizi beklemektedir.

Elektrik kesintisi sonrasi ¢calismanin kaldigi yerden
devam edebilmesi icin SET-RESET bilgilerinin RETENTIVE
(kalici ) bellekte tutulmasi gerekmektedir. Ayrica bu bellek
kullaniliyorsa cikis rolesi yerine Merker role secilmelidir.
Merker role uzerinden cikis roleleri calistiriimahidir.

Set-Reset bilgilerinin Merker roleye aktariimasi ve
kalici bellekte (Retentive) saklanmasi igin:
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4z Show all tags 1- «Show all tags» kisminda

Wy Fe eI IaE IBbie etiketleme islemi bittikten sonra

‘5 Default tag table [21] e g e
«Default tag table» bolumu acilir.

2- Burada ‘Retain’ simgesine
tiklanir.

< MERKER 1
<@ MERKER 2

3- Acllan yeni pencerede, ust
kisma (kalici) ‘Retain’ bellek
miktari (Byte olarak) yazilir,
altta ise kullanilabilecek kalan
miktar goralar.
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Bu islemlerden sonra Merker rolelerin Retain

ozelliginin secili oldugu gorulur.

PLC tags

Tag table
Default tag table
Default tag table
Default tag table
Default tag table
Defaulttag table
Default tag table
<0 MERKER 1 Defaulttag table
< MERKER 2 Default tag table

M m m m m m m m
[m] (=] [w) (w] [w] (] (=] (w]
-] [w] [ ] [a] (] (] [ [

Artik enerji kesilse de motor calismasina kaldigi
yerden devam edebilir.

PLC’lerde kullanilan tum dahili elemanlara
(Merkerlere, zaman rolelerine, sayicilara vs.) Retain
ozelligi verilebilir.
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CEVAP 4

Bu devrede SO kumanda butonu durdurma, F2F motor asiri akim rolesi
normalde kapal (NK) kontagi, S1 ve S2 motorun iki ayri ydnde calistiriimasi
icin kullanilan kumanda butonlaridir.

Sekildeki SO durdurma butonunun ve F2F asiri akim rolesinin normalde kapall
kontaklar Gzerinden PLC 10.0 ve 10.1 girislerine baglanmasi daha gtivenilir bir
isletme 6zelligi saglamak icindir. Ayni amacla K1 kontaktorii bobini, PLC Q0.0
cikisina K2 kontaktoriinin NK kontadi tizerinden ve K2 kontaktorid bobini de
PLC Q0.1 cikisina K1 kontaktoriiniin NK kontagi Gizerinden baglanir. Bunun
nedeni, herhangi bir nedenle K1 ve K2 kontaktorlerinin ayni anda devrede
olmasini onlemektedir.

Programin yazilmasinda, K1 ve K2 kontaktorlerine iliskin kosullar ayri ayri goz
onidne alinir. K1 kontaktoriiniin calismasina iliskin lojik ifadenin elde edilmesi
icin gerekli kosullar su sekilde ifade edilebilir: Eger, SO durdurma butonuna
basiimamis ve F2F asiri akim rolesi uyariimamis (motor asiri yuklenmemis) ve
K2 kontaktori devrede degilse (motor diger yonde calismiyorsa), S1 baslatma
butonuna basildiginda K1 kontaktorli devreye girecek ve S1 butonu
birakildiginda da devrede kalacaktir.
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UYGULAMA 5

Iki ayri yerden kumanda edilen,
ileri- geri calisan motor devresini;

1- PLC dis baglantisini ciziniz,

2- Ladder programini (SET-RESET
komutlan ile) yaziniz,

3- PLC'ye gonderip calistiriniz.
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CEVAP 5

PLC tags
Name Tag table Data type Address
4 STOPA Default tag table  Bool %I0.0
< STARTILERI A Defaulttagtable  Bool %I0.1
4 STARTGERI A Defaulttagtable  Bool %I0.2
1 STOFEB Default tag table  Bool %l1.0

< STARTILERI B Defaulttagtable  Bool %l1.1
< STARTGERI B Default tag table  Bool %l1.2
4] MOTOR ILERI Defaulttagtable  Bool %00.0
< MOTOR GER Default tag table  Bool %00.1

1- Stop’lar kapali, Start’lar acik buton olacak.

2- Di1s devrede kontak emniyeti saglanacak.
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P N

ve Komutlari

|P| . Pozitif kenar tetikleme
Girisine sinyal geldiginde, ¢ikisina yalniz

«1» pals gonderir.

|N| . Negatif kenar tetikleme
Girigsindeki sinyal kesildiginde, cikisina

yalniz «1» pals gonderir.
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UYGULAMA 6

Start butonuna basip elimizi
cektigimizde motor calisacak,
stop butonuna basip elimizi
cektigimizde motor duracak.

1-PLC dis devre baglantisini giziniz.
2-Ladder programini yaziniz.
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CEVAP 6

PLC tags

Neme Tag table Data type Address
4 =T Defaulttag table  Bool %0.0

4 START Defaulttag table  Boal 0.1

4 MOTOR Defaulttag table  Boal Q0.0
4 MERKER 1 Defaulttag table  Bool 0.0
4 MERKER2 Defaulttag table  Bool 0.

Start ve stop acik buton...
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UYGULAMA 6-3

Start butonuna bastigimizda
1. motor, elimizi cektigimizde
2. motor calisacak;

Stop butonuna bastigimizda
1. motor, elimizi cektigimizde
2. motor duracak...

Start ve stop acik buton...
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Mame
5TOP
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CEVAP 6-3

Tag table

Default tag table
Default tag table
Default tag table

Default tag table

Default tag table

Default tag table
Default tag table

Default tag table
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Data type
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Address
%10.0
%101
%0Q0.0
%001
Y0 0
Yeh0 .
Wh0.2
20 3
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UYGULAMA 6-4

Bilgi yarismasinda ucg ayri yarismaci
yarisacaktir. Yarismacilardan onundeki
butona ilk basan, cevap verme hakkini
elde edecek ve masasinin onundeki lamba
yanacaktir. Herhangi bir yarismaci butona
bastiginda digerlerinin butonlan etkisiz
kalacaktir. Yeni bir soru i¢cin sunucunun
reset butonuna basmasi yeterlidir.

Gerekli ;

EKTS programini yaziniz, devreyi kurunuz,
PLC programini yaziniz, devreyi kurunuz.
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CEVAP 6-4

PLC tags

MName Tag table Data type Address
BUTOMN 1 Default tag table Bool %10.0
BUTON 2 Default tag table Bool %6101
BUTOMN 3 Default tag table Bool %I02
RESET BUTOMNU Default tag table Bool %103
LAKMEBA 1 Default tag table Bool %Q0.0
LAMBA 2 Default tag table Bool %0Q0.1

LAMBA 3 Default tag table Bool %0Q0.2
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UYGULAMA 7

-Starta basildiginda iki motor da
calisacak.

-Starttan elimizi cektigimizde 1.
motor duracak, 2. motor calismaya
devam edecek.

-Stop butonu calismakta olan 2.
motoru durduracak.

-Start acik, stop kapali buton olacak.
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CEVAP 7
PLC tags

Name Tag table Data type Address
 5T0F Defaulttag table  Bool 0.0

g START Defaulttag table  Boal 0.
4 MOTOR Defaulttag table  Bool Q0.0
4] MOTOR 2 Default tag table  Bool %00,
4 MERKER 1 Defaulttag table  Bool MO0

Start acik, stop kapali buton olacak
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UYGULAMA 8

-Start butonuna bastigimiz anda M1
motoru, start butonundan elimizi
cektigimiz anda M2 motoru calisacak.

-Stop butonuna bastigimiz anda ise
iIki motor da duracaktir.

-Start acik, stop kapalh buton olacak.
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Name
40 5T0F
<] START
4 MOTOR 1
41 MOTOR 2
0 MERKER 1
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CEVAP 8

Tag table

Default tag table
Default tag table
Default tag table

Default tag table

Default tag table
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Data type Address
Bool %100
Bool 0.1
Bool %00.0
Baal %007
Bool MO0
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i % SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

UYGULAMA 9

Starta 1. basista yalniz M1,

2. basista yalniz M2 motoru
calissin. 3. basista sistem basa
donsun (yani yalniz M1).

Stop ikisini de durdursun.

Start acik, stop kapali buton
olacak.
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

CEVAP 9-1 (Yontem 1

Network 1:

Comment

Comment

W00
" TOF"

Network 3:

Caomment

MO0 .0
"MERKER 1"

—

0.0
"MERKER 1"
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T [SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

CEVAP 9-2 (YOntem 2)

PLC tags
Name Tag table Data type
4 STOP Defaulttag table  Bool
< START Defaulttag table  Bool
<1 MERKER 1 Defaulttag table  Bool
<] MERKER 2 Defaulttag table  Bool
<] MERKERO Defaulttag table  Bool
<] MOTOR 1 Default tag table  Bool
< MOTOR2 Default tag table  Bool
<] MERKER MOTOR Default tag table  Bool
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

CEVAP 9-2 (YOntem 2)
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i % SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

UYGULAMA 10

Start’a 1 kez basildiginda 1. ve 2.
motor ayni anda calisacak.
Start’a 2. kez basildiginda 1.
motor devreden c¢ikacak, 2. motor
Stop butonuna basincaya kadar
calismaya devam edecek.
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PLC tags
Name
] STOF
] START
] MERKER 1
4 MOTOR 1
] MERKER?2
] MOTOR 2
Q0 START MERKER

i SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

CEVAP: 10

Tag table

Default taq table
Default taq table
Default taq table
Default taq table
Default taq table

Default taq table

Default tag table

BAYRAM OZUTURK

Data type
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Address
%10.0
%01
BMO.0
%00.0
B0, 1
%Q0.1

B0
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» 5 SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

UYGULAMA 11

Bir motorun calismaya baslamasi icin 4 adet
start butonuna 1-2-3-4 sirasinda basiimasi
gerekiyor. Calismaya baslayan motoru
durdurmak icin 5 ve 6 nolu butonlardan
herhangi birine basmak yeterlidir. Eger 7 ve 8
nolu sensorlerden herhangi biri aktif ise
motorun calismaya baslamasi icin 1-2-3-4 nolu
butonlardan sira gozetilmeksizin sadece bir
tanesine basmak yeterli olmaktadir.

1- Otomatik kumanda devresini ciziniz.

2- Ladder programini yaziniz.
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T [SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

CEVAP: 11

PLC tags

Name Tag table Data type Address
START 1 Default tag table Bool %100
START 2 Default tag table Bool %10.1
START 3 Default tag table Bool %l0.2
START 4 Default tag table Bool %10.3
STOP 5 Default tag table Bool W04
STOP 6 Default tag table Bool %10.5
SENSOR7 Default tag table Bool %l0.6
SENSOR B Default tag table Bool %l0.7
MERKER 1 Default tag table Bool %hA0 0
MERKER 2 Default tag table Bool YelAD 1
MERKER 3 Default tag table Bool %h0 2
MERKER 4 Default tag table Boal %hD_3
MERKER 5 Default tag table | Bool '.; YahA0 4
MOTOR Default tag table Bool %000

<
<1
<1
<1
<1
<1
<
<
<
<1
<0
<1
<
<1

Startlar acik, stoplar kapal buton olacak.
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2
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5 SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

UYGULAMA 12

Dort motor kendisine ait dort start butonu ile
calistirilabilmekte (1. motor 1 nolu start ile, 2. motor
2 nolu startla gibi) ve kendilerine ait stop butonlari
Ile durdurulabilmektedir (1. motor 1 nolu stop ile 2.
motor 2 nolu stopla gibi) . Ancak 1.motor, 3. motor
calistirnimadan calistirnlamamakta ve 2. motor da 4.
motor durdurulmadan calisamamaktadir. (4 motor da
ayni anda calisabilmektedir.) Eger baslarken,
sistemdeki bir sensor aktif ise once 2.motor
calistiriimadan diger hicbir motor
calistirllamamaktadir.

1- Otomatik kumanda devresini c¢iziniz.

2- Ladder programini yaziniz.
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T [SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

CEVAP: 12

PLC tags

Name Tag table Data type Address
START 1 Default tag table Eool %100
STOFP 1 Default tag table Bool %l0.1
START 2 Default tag table Bool %l0.2
STOP 2 Default tag table Bool %103
START 3 Default tag table Bool %10.4
STOP 3 Default tag table Bool %I0.5
START 4 Default tag table Bool %l0.6
STOF 4 Defaulttag table Bool %I10.7
SENSOR Default tag table Bool %I11.0
MERKER Default tag table Bool %00
MOTOR 1 Defaulttag table Boaol %Q0.0
MOTOR 2 Default tag table Bool %00.1
MOTOR 3 Default tag table Bool %002
MOTOR 4 Default tag table Bool %00.3

oy LA

<
<2
<2l
<
<L
<
<2
B I
5 <
<
<2
<
<
-

Startlar acik, stoplar kapah buton olacak.
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

CEVAP: 12
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| 5 SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

UYGULAMA 13

Bir butona basildiginda calismaya
baslayan motor ayni butona tekrar
basildiginda durmaktadir. (Butona her
basilista motor calisiyorsa duruyor,
duruyorsa calismaya basliyor.) Eger
sistemdeki bir sensor aktif ise bu sensor
pasif oluncaya kadar motor calisiyorsa
durdurulamiyor, duruyor ise
calistirllamiyor.

Ladder programini yaziniz...
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I [SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

CEVAP: 13
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% SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

UYGULAMA 14

4 ayri sensorden (veya buton) herhangi 2 tanesi
ayni anda aktif olursa 1. motor, herhangi 3
tanesi ayni anda aktif olursa yalniz 2. motor
calismaya baslamaktadir. Calismakta olan
motorun durdurulmasi icin ayni dort sensorden
sadece birinin aktif kalmasi yeterlidir. Normalde
iki motor ayni anda calismamaktadir. Ancak 4
sensorun hepsi ayni anda aktif ise 2 motor ayni
anda calisabilmektedir.
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

CEVAP 14

PLC tags

Mame Taq table Data type Address
SENSOR 1 Default tag table Bool %10.0
SENSOR 2 Default tag table Bool %I0.1
SENSOR 3 Default tag table Boal %l02
SENSOR 4 Default tag table Bool %03
MOTOR 1 Default tag table Boal %=00.0
MOTOR 2 Default tag table Bool Q0.1

MERKER 1 Default tag table Bool %ah0.0
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

CEVAP 14
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5 SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

UYGULAMA 15

1 nolu sensor aktif iIken start butonuna
basilirsa 1. motor, 2 nolu sensor aktifken
start butonuna basilirsa 2. motor
calismaktadir. Eger 2 motor birden
calisiyorken starta basilirsa 3. motor
calismaya baslamaktadir. Motorlarin surekli
olan calismalar her an Stop butonlari ile ayri
ayr durdurulabilmektedir. 3 motor calismaya
basladiktan sonra yanan bir lamba ancak tum
motorlar durdugunda sonmektedir.
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I [SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

CEVAP 15

PLC tags

MName Taq table Data type Address
STOP 1 Default tag table Bool %100
STOF 2 Defaulttag table Bool %101
STOP 3 Default tag table Bool %I10.2
SENSOR 1 Default tag table Bool %103
SENSOR 2 Default tag table Bool %I10.4
START Default tag table Bool %l10.5
MERKER START Default tag table Bool %h0.0
MERKER 1 Default tag table Bool %6hi0 1
MERKER 2 Default tag table Boal %h0_2
MERKER 3 Default tag table Bool %MO_3
MOTOR 1 Default tag table Bool %0Q0.0
MOTOR 2 Default tag table Bool %00.1
MOTOR 3 Default tag table Bool %002
LAMBA Default tag table Bool %003

£ Ll Rl

] [ 4] (M 3]

W ga

<1
<10
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

CEVAP 15
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5 SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

UYGULAMA 16

Dort Adet Asenkron Motorun Calisma Istegi
Belirtilerek Calistiriimasi:

Sistemde;

B1 butonu M1 motorunun,

B2 butonu M2 motorunun,

B3 butonu M3 motorunun,

B4 butonu M4 motorunun calisma istegini belirtecektir.
Calismasi istenilen motorun butonuna basilacak, istek
sinyal lambasi ile belirtilecek,

B5 butonuna basildiginda yalniz calismasi istenen
motorlar calisacaktir.

B6 butonuna basildiginda tiim calisan motorlar duracak
ve lambalar sonecektir.
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I [SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

CEVAP 16

PLC tags

Name Tag table Data type Address
B1 BUTONU Default tag table Bool %10.0
B2 BUTONU Default tag table Bool %101
B3 BUTONU Default tag table Bool %102
B4 BUTONU Default tag table Bool %103
B5 CALISTIR Default tag table Boaol %104
B6 RESET Default tag table Bool %10.5
LAMBA 1 Default tag table Bool %Q0.0
LAMBA 2 Default tag table Bool %001
LAMBA 3 Defaulttag table Bool %002
LAMBA 4 Default tag table Bool %003
MOTOR 1 Default tag table Bool %004
MOTOR 2 Default tag table Bool %Q0.5
MOTOR 3 Default tag table Bool %006
MOTOR 4 Default tag table Bool %Q0.7
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

CEVAP 16
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5 SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

UYGULAMA 17

Bir motor iki start buton ile kumanda
edilecektir. Herhangi bir butona
basilinca motor calisacak yine herhangi
bir botuna basilinca duracaktir.

Butonlardan birinin kontaklari birbirine
yapisirsa diger buton gorevine devam
edecektir.
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

UYGULAMA 17

PLC tags
MName Tag table Data type Address
BUTON A Default tag table Bool %100
BUTOM B Defaulttag table Boaol %01
MOTOR Default tag table Bool %0Q0.0
MERKER 1 Default tag table Bool %MO .0
MERKER 2 Default tag table Bool M0 1

MERKER 3 Default tag table Boaol %MO_2
MERKER 4 Default tag table Bool %03
MERKER 5-SET-RESET Default tag table Bool %04
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

UYGULAMA 17
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% SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

UYGULAMA 18

Havalandirma cihazlarinin izlenmesi:

Bir kapal otoparkin havalandirmasi icin 4 adet
havalandirma cihazi calistiriimaktadir.
Havalandirma cihazlar hava kirliligine gore
otomatik olarak devreye girmektedir. Bu
cihazlarin izlenmesi PLC ile yapilmaktadir.
Havalandirma cihazlarinin hepsi veya 3 tanesi
calisiyor ise havalandirma yeterli oimakta ve bu
durum yesil bir lamba ile gésterilmektedir. Iki
cihazin calismasi durumunda sari lamba, bir
veya hicbirinin calismamasi durumunda kirmizi
lamba yanacaktir.
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI-2

CEVAP 18

PLC tags
MName Tag table Data type Address
HAVALAN SENSOR 1 Default tag table Bool %10.0
HAVALAMN SENSOR 2 Default tag table Bool %101
HAVALAN SENSOR 3 Default tag table Bool %l0.2
HAVALAN SENSOR 4 Default tag table Bool %I10.3

YESIL LAMBA Default tag table Boaol %00.0

SARI LAMBA Default tag table Bool %00.1

KIRMIZ| LAMEA Default tag table Bool %002
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