7 |SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALAR]

UYGULAMA 1

10.7 10.6 10.5 10.4 10.3 10.2 10.1 10.0

Q0.7 Q0.6 Q0.5 Q0.4 Q0.3 Q0.2 Q0.1 Q0.0

Verilen PLC baglantisina gore;

START butonuna basildiginda Q0.0
cikisini aktif yapan PLC programini
yaziniz.

BAYRAM OZUTURK
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i ___‘”_"_ SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

CEVAP 1
Devre 1
10.0 [QO'O]
Devre 2

END ]

S7 1200 ile calisirken 2. satir (END KOMUTU) olmamalidir.
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7 |SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALAR]

UYGULAMA 2

10.7 10.6 10.5 10.4 10.3 10.2 10.1 10.0

Q0.7 Q0.6 Q0.5 Q0.4 Q0.3 Q0.2 Q0.1 Q0.0

Verilen PLC baglantisina gore;

STOP butonuna basildiginda Q0.0
cikisini pasif yapan PLC programini
yaziniz.
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i ___‘”_"_ SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

CEVAP 2
Devre 1
10.0 [QO'O]
Devre 2

END ]

S7 1200 ile calisirken 2. satir (END KOMUTU) olmamalidir.
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I |SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

UYGULAMA 3

10.7 10.6 10.5 10.4 10.3 10.2 10.1 10.0

Q0.7 Q0.6 Q0.5 Q0.4 Q0.3 Q0.2 Q0.1 Q0.0

Verilen PLC baglantisina gore;
START butonuna basildiginda Q0.0 cikisini aktif yapan,
STOP butonuna basildiginda Q0.0 cikisini pasif yapan PLC programini yaziniz.
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s SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

CEVAP 3
Devre 1
10.0 10.1 Q0.0]
Q0.0
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I [SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

UYGULAMA 4

10.7 10.6 10.5 10.4 10.3 10.2 10.1 1I0.0

Q0.7 Q0.6 Q0.5 Q0.4 Q0.3 Q0.2 Q0.1 Q0.0

Verilen PLC baglantisina gore;

S0 aktif ve S1 pasif iken Q0.0 ¢ikisi aktif olsun
¢S2 aktif ve S3 pasif iken Q0.1 cikisi aktif olsun
eS4 aktif ve S5 pasif iken Q0.2 cikisi aktif olsun

PLC programini yaziniz. (Aktif: Kontagin konum degistirmesi  Pasif: Kontagin konum degigtirmemesi)
BAYRAM OZUTURK 7
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b g SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

CEVAP 4
10.0 10.1 0.
]
10.2 10.3 0.
)
10.4 10.5 0.
— )

Devre 1

Devre 2

Devre 3
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=" |SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

UYGULAMA 5

10.7 10.6 10.5 10.4 10.3 10.2 10.1 10.0

Q0.7 Q0.6 Q0.5 Q0.4 Q0.3 Q0.2 Q0.1 Q0.0

Verilen PLC baglantisina gore;
*S0,S1 aktif ve S3,54 pasif iken Q0.0 ¢ikigi aktif olsun
S0 ve S2 aktif ve S3, S4, S5 pasif iken Q0.1 cikigi aktif olsun
S0, S1, S2 aktif ve S4 pasif iken Q0.2 gikisi aktif olsun
¢S3, S4, S5 aktif ve SO, S1, S2 pasif iken Q0.3 cikisi aktif olsun
¢S3 aktif ve S1, S2 pasif iken Q0.4 cikigi aktif olsun
¢S4, S1 aktif ve S2, S3 pasif iken Q0.5 cikig aktif olsun
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= |SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI
CEVAP 5

Sy T S - |—f )
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10.4 10.1 10.3 10.2 0.
")

BAYRAM OZUTURK 10


http://www.plckursuizmir.net/wp-content/uploads/2012/03/S712001.jpg

SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

UYGULAMA 6

Devre 2:

Devre 1:

0.0 0.1
L (Q0.1)

L

(Q0.1)
Acil durdurma istenilen yerlerde Alarm devrelerinde kullanilan roleli
kullanilan rdleli kumanda devresi. kumanda devresi.
Iki input (GIRIS) aktif yapildiginda Iki input (GIRIS) aktif yapildiginda
STOP oncelikli caligir. START oncelikli calisir.

Verilen Devrel ve Devre2'deki roleli kumandalarin PLC
baglantisini giziniz ve gerekli programlari yaziniz.
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T [SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

CEVAP 6

10.7 10.6 I10.5 10.4 10.3 10.2 10.1 1I0.0

Q0.7 Q0.6 Q0.5 Q0.4 Q0.3 Q0.2 Q0.1 Q0.0

Devrel ve Devre2 roleli kumanda baglantisinin
PLC baglanti sekline cevrilmesi (ikisi birlikte
verilmistir)
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s SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

CEVAP 6-1

Roéleli kumanda baglantisinin PLC programi

10.0 10.1 Q0.0]
Q0.0 |

STOP oncelikli

Devrel:
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s SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

CEVAP 6-2

Réleli kumanda baglantisinin PLC programi

Devre2:

10.0

10.1 Q0.1

'

START oncelikli

BAYRAM OZUTURK
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7 |SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

UYGULAMA 7

+24V

10.7 10.6 10.5 10.4 10.3 10.2 10.1 10.0

Q0.7 Q0.6 Q0.5 Q0.4 Q0.3 Q0.2 Q0.1 Q0.0
+24V

ov

Verilen PLC baglantisina gore asagidaki sartlar saglayan PLC programi yaziniz;
e START butonuna basildiginda LO yanacak

e START butonuna basiimadiginda L1 yanacak

*STOP butonuna basildiginda L2 yanacak

*STOP butonuna basiimadiginda L3 yanacak

*START butonuna bir defa basildiginda L4 siirekli yanacak.
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s SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

CEVAP 7

Devre 1

Devre 2

Devre 3

Devre 4

Devre 5
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

CEVAP 7-2

Devre 1

Devre 2
Devre 3

Devre 4

. 3
A B ]
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NOT
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T [SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

UYGULAMA 8

10.7 10.6 10.5 10.4 10.3 10.2 10.1 10.0

Q0.7 Q0.6 Q0.5 Q0.4 Q0.3 Q0.2 Q0.1 Q0.0

Verilen PLC baglantisina gore asagidaki sartlari saglayan PLC programi yaziniz;

Bir fabrikada bir proses icin Ui¢c tane motor calismaktadir. Start butonuna basildiginda
tc motor ayni anda calismaya baslayacaktir. Bu motorlarin her biri icin birer tane yedek

motor bulunmaktadir. Calisan A motorlarinin termigi attiginda yedek B motorlari
kendiliginden devreye girmelidir.

BAYRAM OZUTURK 18


http://www.plckursuizmir.net/wp-content/uploads/2012/03/S712001.jpg

SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

UYGULAMA 8

PLC tags
Name Tag table Data type Address
<@ START Default tag table | v | Bool ]| %i0.0
@l STOP Default tag table Bool %l0.1
1 MT1 Default tag table Bool %l10.2
4 MT2 Default tag table Bool %l0.3
@ MT3 Default tag table Bool %l0.4
4 YMT1 Default tag table Bool %I10.5
4 YMT2 Default tag table Bool %l0.6
@ YMT3 Default tag table Bool %I0.7
<@l MERKER Default tag table Bool %MO0.0
g M Default tag table Bool %Q0.0
@ M2 Default tag table Bool %Q0.1
< M3 Defaulttag table Bool %Q0.2
@ YM1 Default tag table Bool %Q0.3
4 YM2 Defaulttag table Bool %Q0.4
@ YM3 Defaulttag table Bool %Q0.5

MT: MOTOR TERMiGi, YMT: YEDEK MOTOR TERMIGi, M: MOTOR, YM: YEDEK MOTOR

N

o

co ~I O un

5 (Vo]
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Network 1: ...
sty Network 5: ...
Comment
%0.1 %0.0 %M0.0
"STOP* "START “MERKER® %M0.0 %0.3 %0.6 %00.4
{ | { | { }— "MERKER" "MT2" YMT2" "YM2"
{ | /A { | {
%M0.0
*MERKER'
] L
1
Network 2: ... Network 6: ...
Comment Comment
%00 %0.2 %0.0 1 " ,
"MERKER' "MT1" M1 aM0.0 %0.4 %Q0.2
B i g *MERKER' "MT3" 3"
11 11 \ i l l l I I \
| | | | \ 1
Network 3: ..
Comment Network 7: ...
Comment
%MO0.0 %02 %05 %03
MERKER MT1 YMT1 YM1 940.0 %0.4 %07 %005
| } {/1 | } { F— *MERKER' "MT3" "YMT3" "YW 3"
| 1 | | 1 [
11 |/= 11 { F—
Network 4: ...
Comment
%0 0 %0.3 %Q0.1
*MERKER" "MT2" “M2"
| 1 |1 r oA
11 | B | \ I/
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i ; % SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

UYGULAMA 9

Iki ayri yerden kumanda edilen,
ileri- geri calisan motor devresini;

1- EKTS ile kurunuz,

2- PLC dis baglantisini ciziniz,
3- Ladder programini yaziniz,

4- PLC'ye gonderip calistiriniz.
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

CEVAP 9

PLC tags

Name Tag table Data type Address
4 STOPA Defaulttag table  Bool %10.0
<0 STARTILERI A Defaulttag table  Bool %l0.1
< STARTGERI A Defaulttag table  Bool %l0.2
41 STOPB Defaulttag table  Bool %I1.0
<0 STARTILERI B Defaulttag table  Beol %l1.1
<] STARTGERIB Defaulttag table  Bool %I1.2
0 MOTOR ILERI Default tag table  Bool %Q0.0
] MOTOR GERI Defaulttag table  Bool %Q0.1

1- Stop’lar kapali, Start’lar acik buton olacak.

2- Dis devrede kontak emniyeti saglanacak.
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

ot~ CEVAP 9

Comment

%60 .0 %01 %Q0 1
"STOP A" "STARTILERI A "MOTOR GERI”

%Q0.0

"MOTOR ILERI®

{ \

| { | /1

%11
"STARTILERI B"

%Q0.0
*MOTOR ILERI®

Comment

%0.0 %0 .2 %Q0.0

"STOP A" z 5 "START GERI A” "MOTOR ILERI

\ ]

9%Q0 .1

"MOTOR GERI*

{ \

| | | /1

%12
"START GERI B”

9%Q0.1
"MOTOR GERI*
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" ; % SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

UYGULAMA 10

ODEV:

START BUTONUNA 1 KEZ BASTIGIMIZDA
MOTOR CALISACAK VE AYNI BUTONA
TEKRAR BASTIGIMIZDA MOTOR
DURACAK.

GEREKLI EKTS OTOMATIK KUMANDA VE
PLC LADDER PROGRAMINI HAZIRLAYINIZ.

HAFTAYA TASINABILIR BELLEK ICINDE
TESLIM EDINIZ.
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

CEVAP 10

%®I0.0 %Q0.0 *MO0.1
"START™ "MOTOR" "MERKER 1™

*MO0.0

{

1 | Vi 1

*MO_O
"MERKER G”

MO0 *0Q0.0
“MERKERGC”™ "MOTOR"

\

"MERKER O™

—

%MO_1

{

1/} 1 |

®MO_1
"MERKER 1™

Network 2:
Comment

MO0 MO _1
“"MERKER O™ "MERKER 1™

A

“MERKER 1~

) —

®0Q0. 0
" MOTOR

' 4
A
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‘ ; r SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

CEVAP 10-2

Bu sorunun cevabi daha sonra ayrintilarini
ogrenecegimiz SET-RESET roleleri ve kenar
tetikleme ile cok kolay sekilde yapilabillir.
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

CEVAP 10-2-Yontem 2

Network 1:

%0 .0 MO0 .1
"START "MERKER 1°

1p |
1 P 1
%WMO0 .0

“MERKER 0°

Network 2:

%O 2
%MO 1 "MERKER 2°
"MERKER 1° Q 5 SR

9MO0 .1
“MERKER 1°
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

CEVAP 10-3-Yontem 3

Network 1:  CALISTIRMA DEVRESI

%0.0 %Q0.0 %MO.0
"START" P_TRIG “MOTOR" "MERKER 0"
| CLK Q / {S$ }—
%MO.1
"MERKER 1°

DURDURMA DEVRESI

%Q0.0 %MO0.0
P_TRIG "MOTOR" "MERKER 0°
| |
CLK | {R }—
%MO0.2
“MERKER 2"

Network 3: MOTOR DEVRESI

%MO0.0 %Q0.0
"MERKER 0" "MOTOR"
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" ; % SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

UYGULAMA 11

ODEV: 1 ve 3 nolu butonlara ayni anda basilirsa
ileri yonde donen motor, 2 ve 4 nolu butonilara
ayni anda basilirsa geri yonde donmektedir.
Calisma sekli kesik calismadir. Yani muhurleme
yoktur. Ancak 1-2-3-4 nolu butonlarin hepsine
ayni anda basilirsa motor 5 nolu stop butonuna
basincaya kadar ileri veya geri yonde surekli
calismaktadir.

1- Otomatik kumanda devresini ¢iziniz ve kurunuz.
2- PLC dis baglantisini giziniz.

3- Ladder programini yaziniz.

4- PLC'ye gonderip, calistiriniz.
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

CEVAP 11-Yontem 1

PLC tags
Name Tag table Data type
< START1 Default tag table Bool
0 START2 Default tag table Bool
<l START3 Default tag table Bool

<0 START4 Defaulttag table Beol
<l STOP Default tag table Bool
< ILER Default tag table Bool
< GERI Default tag table Bool
<@l MERKER ILERI Default tag table Bool
4 MERKER GERI Default tag table Bool
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

CEVAP 11-Yontem 1

Network 1:

Comment

d0 4
"STOP*
] |

%0 .0
"START1°
| |

@0 .2
"START 3"
] |

Q0.0
“ILERI®
{

Network 2:

Comment

@0 4
"STOF*
| 1

aMO0.0
“MERKER ILERI®
] |

MO 1
“MERKER GERI”
] |

\
\ /

aM0.0
“MERKER ILERI®
| \

%01
"START 2°
| 1

%0 3
"START 4"
| |

A ]

%Q0 .0
“ILERI"

MO0
"MERKER ILERI®
] |

MO 1
“*MERKER GERI"
] 1

/1

MO .1
"MERKER GERI*
J \
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

CEVAP 11-Yontem 2

SET-RESET KOMUTLARI KULLANMAK
PLC tags

Name Tag table Data type Address
4 START1 Defaulttag table  Bool %10.0
4] START2 Defaulttag table  Bool %I0.1
0 START3 Defaulttag table  Bool %l0.2

0 START4 Defaulttag table  Bool %l0.3
4 STOP Default tag table  Bool %l0.4
< ILER Defaulttag table  Bool %Q0.0
0 GERl Defaulttag table  Bool %Q0.1
0 MERKER Defaulttag table  Bool %M0.0
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

~GEVAP 11-Yontem 2

%400 %0 2 %001 %Q0.0
*START 1" “START 3" *GERI" *ILERI"

P F—

900
"MERKER"

Comment

%0 .1
"START 2° "START 4°

P

%G00
“MERKER®

Network 3:

Ccmment

%0.0 W0 1 %0 .2 %603 MO0 .0
"START 1" "START 2° "START 3" "START 4" “MERKER"

e B e B e T e (L

Network 4:
Cecmment

@0 4 %M0 .0
"STOP" "MERKER"
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. : % SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

UYGULAMA 12

ODEV:

Bir salonun aydinlatmasi A ve B (adi)
anahtarlan ile kumanda edilmektedir. Her iki
anahtar da acma ve kapatma ozelligine
sahiptir. (Vaviyen gibi...)

Salon aydinlatmasi icin ev sistemini kontrol
eden PLC’den 2 giris ve 1 cikis ayriimistir.

Gerekli Ladder devresini ciziniz.
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Network 1:

%0.0
"ANAHTAR A"

%G00
"ANAHTAR AT

PLC tags
Name
<l ANAHTARA
<l ANAHTARB
<l LAMBA

SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

CEVAP 12

%01

"ANAHTAR B*

@01

"ANAHTAR B"

Tag table
Default tag table
Default tag table

Default tag table

BAYRAM OZUTURK

Data type
Bool
Bool

Bool

%Q0.0
"LAMBA®

—

Address
%I0.0
%101

%Q0.0
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; r SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

UYGULAMA 13

Motor kumandasi:

Bir motorun kumandasi role uzerinden ug ayri
(adi) anahtar ile yapilmak istenmektedir.
Fonksiyon olarak anahtarlardan herhangi
birinin konum degistirmesi durumunda
motorun calisma durumunu degistirmesi
istenmektedir. Ornegin, anahtarlardan birine
basildiginda motor calisacak diger iki
anahtarin herhangi birine basildiginda
duracaktir.

Gerekli Ladder devresini ciziniz.
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Network 1:

%0 0
"ANAHTAR A"

%0 0
"ANAHTAR A"

%00
"ANAHTAR A"

%0 .0
"ANAHTAR A"

%0 1

"ANAHTAR B*

%0 1

"ANAHTAR B*

0.1

"ANAHTAR B”

0.1
"ANAHTAR B*

SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

CEVAP 13

0.2
"ANAHTAR C"

@0 2
"ANAHTAR C

%0 .2
"ANAHTAR C

Q0.2
"ANAHTAR C”

1

PLC tags
Name
40 ANAHTAR A
40 ANAHTARE
40 ANAHTARC
40 MOTOR

Tag table

Default tag table
Default tag table
Default tag table
Default tag table

BAYRAM OZUTURK

Data type
Bool
Bool
Bool
Bool
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. : % SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

UYGULAMA 14

ODEV:

Bir garaj kapisinin kontrolunde;

«Ac>» butonuna basildigi siirece kapi acilacaktir.
«Ac>» butonu birakildiginda veya S1 sinir anahtarina
carptiginda duracaktir. «Kapa>» butonuna basildigi
sliirece kapi kapanacaktir. Buton birakildiginda veya
S2 sinir anahtarina carptiginda duracaktir.

Gerekli PLC programini yaziniz.

Not: Sinir anahtarinin kapah kontagi kullanilacaktir.
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

CEVAP 14

PLC tags

Name Tag table Data type
AC BUTONU Default tag table Bool
KAPA BUTONU Defaulttag table Bool
S1 SINIR ANAHT. Default tag table Bool
$2 SINIR ANAHT. Default tag table Bool
MOTOR ILERI Default tag table Bool
MOTOR GERI Default tag table Bool

<
<l
<l
p 0!
<
<
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SIEMENS S7 1200 PLC UYGULAMALARI

CEVAP 14

Network 1:

%0 .0 %Q0 1
*AC BUTONU® *S1 SINIR ANAHT." "MOTOR GERI*

9%Q0 .0
"KAPA BUTONU"® “S2 SINIR ANAHT" "MOTOR ILERI®

) { }+—
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ODEV:

Bir motoru A butonu ileri yonde, B butonu geri yonde
kesik olarak calistirmaktadir. Ancak once A
butonuna sonra B butonuna basilirsa ileri yonde
surekli; once B butonuna sonra A butonuna basilirsa
geri yonde siirekli calisma saglanmaktadir. Stop
butonu motoru durdurmaktadir.

Gerekli otomatik kumanda devresini kurunuz ve PLC
programini yaziniz.
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